
innovativ · zuverlässig · führend

TSA 120 & 200
 Siegel-Automaten



	 Längere Haltbarkeit des Pro-
duktes durch verbesserte Hy-
giene:

	 – Wässern der Därme entfällt
	 – �kein Handkontakt mit Folie-

ninnenseite
	 Leicht zu reinigen: geschlosse-
nes System – spritzwasserge-
schützter Innenraum, nur ein 
produktführendes Teil (Füllrohr)

	 Flexibilität im Kaliberbereich 
von 20 bis 120 mm (TSA 120) 
bzw. 75 bis 200 mm (TSA 200)

	 Kaliberänderung in wenigen 
Minuten möglich

	 Stufenlose Einstellung von Tem-
peratur und Siegelgeschwin-
digkeit

	 Gleichmäßiger Folientransport 
durch schlupffreies Förder-	
system

In Kombination mit den bewähr-
ten Poly-clip System Automaten:
	 Maximale Materialausnutzung 
durch pralle Füllung – auch bei  
Verbundfolien

	 Längere Haltbarkeit und bes-
seres Aussehen der Produkte 
durch luftfreie Füllung

	 Kurze, saubere Zopfenden 
durch Spreizverdrängung

	 Automatisches Schlaufeneinle-
gen zum Aufhängen der Wür-
ste

TSA 120 & 200

Anwendungsbereiche
Der Siegel-Automat TSA verarbei-
tet Flachfolie von der Rolle zum 
füllfertigen Schlauch, der dann 
direkt auf dem Füllrohr aufgerafft 
wird. Alle gebräuchlichen Folien 
in einfacher oder beschichte-
ter Form sowie Verbundfolien 
können eingesetzt werden. Die 
verwendeten Folienrollen fassen 
beim TSA 120 bis zu 2.000 Meter, 
beim TSA 200 bis zu 3.300 Meter. 
Abhängig von der Folienart ste-
hen folgende Ausführungen des 
TSA zur Verfügung:
- �TSA 120 HS + TSA 200 HS:	

Heißsiegeln (Monofolien, 	
Verbundfolien)

- �TSA 120 HL: Heißluft-Schweißen 	
(Monofolien, Verbundfolien)

- �TSA 200: Zweilagige Folie mit 	
Stoßstreifensiegelung

Vorteile
	 Beachtliche Einsparungen 
durch

	 – kostengünstige Flachfolie
	 – kontinuierliche Produktion
	 – Wegfall von Raffkosten
	 – �geringere Lagerfläche für 

Vormaterial
	 Minimale Überlappung der 	
Folie an der Siegelnaht

	 Sicherer und dichter Verschluss 
durch das System der vorge-
formten Clips von der Rolle

Ausstattungsmöglichkeiten
	 Druckmarkensteuerung für zen-
triertes Druckbild

	 Produktkennzeichnung durch	
integrierbaren Drucker (z. B. 
Ink-jet, Heißprägedrucker)

Funktion und Bedienung
Der TSA wird mit vorgeschalte-
ter Füllmaschine und anschlie-
ßendem Clip-Automaten zu 
einer kontinuierlich arbeitenden 
Produktionslinie verbunden. 
Die Folienrolle wird auf einen 
selbstspannenden Rollenträger 
aufgesteckt. Für gleichbleibende 

	 Deutliche Kostenreduzierung 
durch Einsatz von Flachfolie

	 Kontinuierliche Produktion 
ohne Darm nachladen

	 Kombination mit Doppel-
Clip-Automaten FCA und 
ICA

Heißsiegelstation des TSA – geeignet für Mo-
no- und Verbundfolien

Produktkennzeichnung durch direkten 
Druck auf die Folie

Kombination TSA 200 mit Doppel-Clip-Automat FCA 160 für Kaliber bis 160 mm



Einlaufspannung beim Folienab-
zug sorgt die Führung über ein 
Tänzerwalzensystem. Durch die 
Formschulter wird die Flachfolie 
um das Füllrohr zum noch offe-
nen Schlauch gelegt. Anschlie-
ßend wird die Längsnaht je nach 
Folienart durch Heißsiegeln oder 
Heißluftschweißen verbunden. 
Ein integrierter Regelkreis sorgt 
dafür, dass dem Clip-Automaten 
stets eine ausreichende Men-
ge gerafften Folienschlauchs 
zur Verfügung steht. So wird 
eine kontinuierliche Produktion 
ermöglicht. Um einen Produkt-
rücklauf zu verhindern, wird das 
Ende des Füllrohres durch einen 
Innen-Kaliberring zum Schlauch 
hin abgedichtet, so dass auch 
flüssige Produkte gewichtsgenau 
gefüllt werden können. Mit einer 
zusätzlichen, leicht verstellbaren 
Außenbremse wird kalibertreu 
prall gefüllt. Kombinations- 

möglichkeiten
TSA 120 und TSA 200 können
mit den Doppel-Clip-Automaten 
der FCA-Reihe oder dem ICA in 
Verbindung mit einer Monopum-
pe, einem Füller oder einer Fass-
presse kombiniert werden.

Clip-System-Lösungen
Das komplette System aus Ma-
schine, Clip und Schlaufen aus 
einer Hand sorgt für eine effizien-
te und störungsfreie Produktion. 
Original-Clip von Poly-clip System 
garantieren höchste Quali-
tät. Die Herstellung unterliegt 
strengsten Qualitätsprüfungen. 
Zertifiziert nach ISO 9001:2000, 

Durch die Formschulter wird die Flachfolie 
um das Füllrohr zum noch offenen Schlauch 
gelegt

Bedienpult mit Betriebszustandsanzeige und 
digitalem Heizregler

Kombination TSA 200 mit Doppel-Clip-Automaten ICA für Kaliber bis 200 mm

sind sie passgenau auf den Pro-
duktionsprozess abgestimmt. Die 
Poly-clip SAFE-COAT Technologie 
sichert durch eine patentierte, 
lebensmittelechte Sicherheits-
beschichtung eine störungsfreie 
Produktion und ggf. eine zwei-
felsfreie Produkthaftung. Poly-clip 
System ist der weltweit führende 
Anbieter von Clip-System-Lösun-
gen.

Die Führung der Folie über ein Tänzerwal-
zensystem sorgt für gleichbleibende Einlauf-
spannung beim Folienabzug. 
Optional kann ein Heißprägedrucker zur 
Produktkennzeichnung eingesetzt werden.
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Technische Daten

TSA 120 & 200
Abmessungen (in mm)

	 TSA 120-HS/TSA 120-HL	 TSA 200-HS
Breite:	   888	 mm	 1.058	 mm
Tiefe:	 1.330	 mm	 1.616	 mm
Höhe:	 1.600-1.800	 mm	 1.600-1.800	 mm
Gewicht:	 ca. 700 kg/ca. 750	 kg	 ca. 820	 kg
Anschlussspannung:	 230/400 V, 50/60	 Hz	 230/400 V, 50/60	 Hz
Stromverbrauch:	 1 kW/2	 kW	 1	 kW	
Absicherung:	 20	 A	 20	 A
Druckluft:	 5-7 bar/0,5-0,7	 MPa	 5-7 bar/0,5-0,7	 MPa
Luftverbrauch:	 2,5	 NL/Hub	 2,5	 NL/Hub

Poly-clip System GmbH & Co. KG
Westerbachstraße 45 · 60489 Frankfurt · Deutschland
Tel. +49 69 7806-0 · Fax +49 69 7806-360
www.polyclip.com · contact@polyclip.de
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